A TUVRheinland®

Scope of certification
Manufacturer

Street, No.

Posf code / City
Ct;untn; |
Ma:nufacturing plant
Phone

\lNebs;te

Date

Inspector (lead)

Manufacturer's
participant(s)

Type of inspection

j inspekcj

Certification FPC

Report FPC

Raport ZKP

Zaktadowa Kontrola Produkcji w

Factory Production Control acc. EN 1090-1

Fildecor Pawet Szczepariski
ul. gen. Romana Abrahama 13/ 14
03-982 Warszawa

Polska

ul. Wélczyriska 133/6; 01-919 Warszawa

512513 199
www.fildecor.pl E-mail

04.07.2022

Tail

Andrzej Kierzek

Pawet Szczepanski, Piotr Lesiak

Continuous surveillance of the FPC system

KD

wadzor system

Scope of FPC certification to EN 1090-1

certyfikacji FP(

wg EN 1090-1

Construction products / Use

Report No.

Number: T2.5-M5-0034790
Revision: 3
Effective date: 2019-08-27

biuro@fildecor.pl

1090 / 84955448 [ 2022

Structural components and kits for steel and aluminium structures to EXC2 according to EN 1090-2:2018, EN 1090-3:2019, EN 1090-4:2018, EN 1090-5:2017

for load-bearing structures in all types of buildings

Executed processes

U Design of construction

0 Heat treatment

Execution class(es)
Applicable standard(s)

Execution class
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Production

U Mechanically connecting O

EN 1090-2 EN 1090-3 EN 1090-4

EXC1 -2

EN 1090-3:2019, EN 1090-4:2018, EN 1090-5:2017

0 Welding

viercenie, formowanie Spawanie

Cutting, holing, forming

Corrosion protection

Ochrona preed korozjg

EN 1090-5
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A TOVRheinland®

Authorised person(s)

050

";z!A JOWarIniana (- x,!

Cel’tlflcatlon FPC Number: T2.5-MS-0034790

Revision: 3
rriyfikacja ZKP Effective date: 2019-08-27

Responsible person for the “Factory Production Control" (FPC)

The person(s) named below is / are each individually authorised to sign the respective Declaration of Conformity on behalf of the

Manufacturer

b
¢ aly ) wyimien

one ponizej posiadaja indywic

iualne upowainienia do podpisania Deklare

Masciwosci Uzytkowych w imieniu Producenta

- Responslble (Flrst name, Surname, Function)

sddpowicdsi

va (imig i nazwisko, funi

Piotr Lesnak (ZKP) Klerowmk Zakladowej Kontroll Prudukql
Thew naming bv the Executive Management is available

Ine upowaznienie do reprerentowsni

Yes

il y o et ' ¢
sdana g 3 73 jest d epne

0O No O Partly, see recommendations

Welding coordinator(s)

iciowo, patr: zalecenia

alniczego

- Responstble weldang coordinator: (First name, Surname Qualification/certificates)

walifikacje/certyfikaty)

- Welding coordinator's deputy: (First name, Sﬁfhéme, Qualification/certificates)

kobrdviite
1 koordynatol

wiadectwa)

The organisation integration of the welding coordinator(s) is ensured

O Yes/ 1
The tasks and areas of responsibility to EN ISO 14731 are defined

O Yes/t

O No /it O  Partly, see recommendations / Czesciows, petis calecenia

by

O No/Nie O Partly, see recommendations / Czesciowo, patr: calecenia

Demonstratlon of the required technlcal knowledge has been verified by a technical interview

vitagat e

0O Yes

An extended techmcal interview was held due to lack of proof of quallflcatlons

soliaet
ledu

O Yes,

techniczng eweryfikowano w

drodze rozmowy technic

O No/nie 0O Partly, see recommendations / Czcéciowe, patrz zalecenis

O No/ nie [ Partly, see recommendations / (.

If yes quallflcanon according to

K. natery 2aky

valifikowad sie zeodnic

srdzaiac Y
rdzajgeege

wstadanie kwalifikacji przeprowadzc erzong rozmowe techniczng

), patrz zalecenia

O LevelB O Levels O LevelC

Poziom B Poziom S Poziom C

Welder / welding operator qualification

Kwalifikacje persone

Valid tests to

i

lu do wykonywania potgcznen n

O EN ISO 9606 (series) O ENISO 14732 exist for the following welding processes

Hacinych

istniejy dia nastepujaeych procesow spawania

For the welding processes defined below, the validity of the certificates of qualification according to EN 1SO 9606 (series) / EN ISO 14732
has been confirmed

vanych pre

rdzono waznosc swiadectw kwalifikacji wg norm EN 150 9606 / EN 1SO 14732

for appl|cat|0ﬂ accordmg EN 1090-2 / EN 1090-4:

o3 | L
o 121
0O 135
0 136

Page 2 of &

Manual metal arc welding 0 138 MAG welding with metal cored electrode

Submerged arc welding

Metal active gas weldmg, pa rtly mechanized

wla metalow

MAG welding with flux cored electrode

tukiem krytym jednys

zu aktywnego drutem

; " N alowym
with solid wire electrode

drutem elektrodowym o 14 TIG gas tungsten arc welding

elektroda wolframowg w osfonie gazow

warnie

ohojgtnych; metoda TiG

Wik Iruter
3
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e . . Certification FPC Number: T2.5-M5-0034790
A TUVRheinland i Revision: 3
ZICE Effective date: 2019-08-27
for application according EN 1090-3 / EN 1090-5:
do zastosowania zgodnie z EN 1090-3 / EN 1090-5:
0O 141 TIG gas tungsten arc welding O
0 131 MG Weldlng with solid wire electrode
5 nie fukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu
todg MIG
Selected sample was welded and evaluated under the guidance and supervision of the responsible welding supervisor
o3 ) prrdha spawalnicza zostala wykonar ( ionaE zgodnie 7 wytycznymi przez preedstwiciela personelu nadzoru
O Yes/vak O No/wic O Partly, see recommendations / Croiciowo patrr zalecenia
The responsible welding coordinator is authorised to test welders to
for their area of quallfrcatmn
Koardynator prac spawalniczych jest uprawniony do egzaminowania spawaczy / operatoréw spawania zgodnie z norma w zakresie ich kwalifikacji
O Yes/tak O No/wnie O Partly, see recommendations / Czeiciowo, patiz zalecenia
Methods of testing
Mietody badan
Quahflcatmns accordmg to EN ISO 9712 exist for the foIIowmg methods of testing
ikacje wediug EN 150 9712 istnieja dla el netod badani
O PT, penetrant testing / badania penctracyjne
0O MT, magnetic particle testing / badania magnetyezno prosskowe
0O UT, ultrasonic testing / badania ultadiwiekowe
O RT, radiographic testing / tadania radiog ne
0O VT, visual inspection / budania wizualne
Vlsual mspectlons of welds are carried out bv the Manufacturer's personnel 0O Yes/Tak O No/nie
1 valne i &3 wykonywane prrez persone! Produ
These have been trained and instructed accordingly O Yes/Tak O No/wie
onel zastat przeszkolony | poinstruowany w zakresie wykonywanych badan wizualnych
If necessarv, approprlately qualified external personnel of accredited laboratories are deployed O Yes/Tak O No/nie
wrzeb kwalifikowany pe akredytowanego laboratorium zewnetrznego jest zaangazowany w badania
Quahflcatlon procedures are available for the followmg materials acc. 1SO/TR 15608 (if applicable EN 1090-2 / EN 1090-4)
ik h »spawania si dostepne dla nastepujacych materialow zgodnie 2 150/TR 15608 (jezeli stosuje sie norme EN 1090-2 / EN 1090-4)
General mild steels Stainless steels
Podstawowe stale ke rukeyine Stale nierdzewne
0 Material group 1.1 Grupa materialowa 1.1 0O Material group 8 Grupa materialowa 8
0 Material group 1.2 Grupa materialowa 1. 0O Material group 10 Grupa materialowa 10
O Material group 1.3 yerlatowa 1
O Material group 3.1 1aterialoy
O Others / inn
Qualification procedures are available for the followmg materials (|f applylng EN 1090-3 / EN 1090-5)
val wane technologie spawania sg dostepne dla nastepujgeych m alow {jeieli stosuje sie norme EN 1090-3 / EN 1090-5)
O Material group 21 upa materialow:
O Material group 22
O Material group 23
Annex 5
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= oL . Number: T2.5-MS$-0034790
A TUVRheinIand‘“ CEI’tIf‘l(.:.a.t‘IDI"I‘: FPC Revision: 3

2y Effective date: 2019-08-27

The existing qualification of the welding procedure was examined

Yes N
EN 150 15614-1 to -10 o =
; Tak Nie
R o et e CTSS R = :
PR ¥ ; EN 150 15613 0 i
Przedproduke idanie 3ra | Tak Nie
Standard weldi rocedur o | o Yi
=3t elding procedure : EN 150 15612 o % -
St { wa technologi: ania | Tak Nie
Existing welding experience Y
: . bl . EN IS0 15611 o ' @ Mo
Naby wiadezenie w spawaniu : Tak Nie
v sted weldi nsumable 3 ¥
) -se of te ing cp su : s ‘ —_— o ' e‘s :o
] riie | testowanych materialow spawalniczy ! ale i

Demonstrations of conformity for the construction products used
Wyniki oceny zgodnodci dia wyrobéw budowlanych

are available

O are available but are not complete

e al kampletne

O are not available

Based on the documents submitted and the visit to the company it was found that sufficient production space and suitable production

facilities are available for the preparation, process execution, testing and transport, in order to achieve product conformity.
Na i L " Tz 2K rystarczajgca powierzchnia produkcyjna i odpowiednie zaplecze
bu

stawie prz ch dokumentd mno, ze dostep

Yes /ia 0O No /N

The facilities are kept in proper condition through regular inspection and maintenance. Proofs are available.

Yes /T 0 No /i

The calibration and validation of the measuring, monitoring and test equipment is defined and controlled.

dlibracja i walidacja sprzetu pomiarowego i badawez

Yes/Tak O No/Nie

jest okreslona i nadrorowana

Recommendations / Notes

T}
£ Iw

0 Recommendations for improvement

Comments to the improvements from the last inspection

All improvements have been implemented accordingly

O The following comments for improvement

romzszych uwag

Significant deviations (please delete if not applicable)

eshic, jeslir

naczgce odchylenia {pros:

lotycry)

Comments Date
Wilg Data
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Certiﬁcation FPC Number: T2.5-M5-0034790

Revision: 3
Effective date: 2019-08-27

/A TOVRheinland®

O
dpowiedeialnostaa-FRE-siagest-okreslona
Comments Date
igl Data
a
Froceduiy-precrmne-fdokumenty-dotyergea wimagan- prowadienia ZKP piesg-dosteppe Jub-sg-nickermpletne
]
i pretokely-ba rateriHowe - nne-wymagane tapsyHlotyerqee deiatania-FRG-nie-so-dostepre-lub-sa-niekemplets
Comments Date
Data
a
0
a
Comments Date
wap Data

Date
Data

Result of the initial inspection / surveillance

Whyniki wstepnej inspekcji / nadzoru

The requirements for certification of the Factory Production Control were fulfilled on the basis of EN 1090-1. Issue / continued validity
of the certificate is recommended.

lotyczace certylikacii Zakladowej Kontroli Produkeji zestaly spelnione na podstawie normy EN 1090-1. Zaleca sie wydanie / utrzymanie waznoéci

O The Manufactu rer must initiate suitable corrective actlons for the 5|gmf|ca nt deviations named in the nonconformity report and send

the Cer‘tyﬁcatmn Body the required documents. Only then is certification possible.
3 odpowiednich dziatan korygujacych w przypadku znaczgcych odehyled wskazanych w raporcie niezgodnoéci oraz przestania

iliwa jest certyfikacja

O The requested documents were examined on: Signature:
" ii ¢ ystady w Podpis

O The deviations found were removed by the documents submitted later. Special inspection is not required. Based on the findings
named above we recommend issue/continued validity of the certificate.

: 4 rniej przediozonych dokumnetach. Specjalna inspekcja nie jest wymagana. Na podstawie powyzszych ustaleri

rrdzone odchyler

ci certyfikaty

zalecamy wydanie/kontynuacje s

O Dueto 5|gn|f|ca nt deviations it is necessary to perform a special inspection to check the corrective actions.

lchylenia kaniecine t przeprowadzeme inspekcp specjalnej w celu sprawdzema dziatan korygujacych.

=] Thé_rédljlré'r}\ents for c'értiif}"catiomn‘o_f' the FactoryMF"roduction Control were not fulfilled on the basis of EN 1090-1. Issue / continued
validity of the certificate is not recommended.

nagania dotydiace certyfikac) Zakiac 2] Kontroli Produkeji nie zostaly spet 1@ na podstawie normy EN 1090-1. Nie zaleca sie wydania / utrzymania waznosci

General information
informacje ogoine
Should changes occur in the organisation or quality-influencing changes to the production facilities and test equipment and a change in

responmble super\nsory personnel the Certification Body shall be notified in wntmg and this requires confirmation.
1Za KQscior Wi dzer rodukcyjne | sprzet badawczy oraz zmiany odpowiedzialnego

wierdzenia

The Certification Body reserves the right, in special cases, and depending on the scope and significance of the changes, to require partial or

complete repetition of the inspection at the cost of the Manufacturer.
czegolnych praypadia Inastha ce kujaca zastrzega sol w zalez znaczenia zmian, do Zadania czesciowego lub catkowitego

et

Page 5 of 6



Certification FPC Number: T2.5-MS-0034790

A TUVRheinland” N FEeatie Revision: 3

Certyfikacja ZKP Effective date: 2019-08-27
Regardless of the inspection performed, the Manufacturer is responsible for ensuring compliance with the respective latest issue of the
relevant technical regulations/ specifications valid for the respective production area. We refer to the inspection random character

rzaleznie od przeprowadzonych inspekeji producent jest odpowiedzialny za zapewnienie zgodnodci 2 aktualnym wydaniem odpowiednich przepisow / specyfikaciji

t na mysli probkowy chrakter inspekcj

h obowigzujgcych w danyn

Inspector(s) has not advised the company during the past two years.

1g doradezych / konsultacyjnych w ciggu ostatnich dwoch lat

ektorzy nie Swiadczyli Pra

If the next date deviates by more than one year from the current inspection, after one calendar year the Manufacturer shall submit
declaration to the Certification Body in accordance with Chapter B.4.1 in EN 1090-1

y termin przekracza rok od daty bieZgcej inspekeli, to po uplywie roku kalendarzowege Producent jest zobowigzany do zozenia deklaracji do Jednostki

Agreed date for the next surveillance: 703.07.202_1__1_

rony termin nastepnego nadz2oru

The Manufacturer and the Certification Body each receive a copy of this report.
Producent i Jednostka Ce rtyfikujacs otrzymujg | Qple ninlejszego rapartu

¥

Report signed by

Autoryzacja raportu

04.07.2022 :
Date Lead Inspector Name / Signature / Personal stamp
tmie i nazwisko inspektora v cego [ podpis £ el personalna
Drawing up of the certificate in English / & Polish /0
St jdzenie certytikatu w jezykt Angielskin Polskim

Confirmation of the content of the report by the Manufacturer takes place via e-mail. The lack of return response within 7 working days from the date
of receipt of the report is tantamount to its acceptance.

ihwieids v i rapond prrez Producenta nastgpuge w drodie mallowe]. Brak odpowiedzi rwrotne] w ciggu 7 dmi roboc rych od dnia otrzymania raporty jest jednoznaczne 1 jego

skeapta
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